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POLYMEX-6025-Politretan Zemin Kaldirma Guglendirme Enjeksiyon Malzemesi

URUN TANIMI: Poliiiretan Zemin Kaldirma Giiglendirme Enjeksiyon

POLYMEX-6025-Poliiiretan Zemin Kaldirma Giiglendirme Malzemesi Enjeksiyon ; Poliliretan esasl
koplk sistemi, hacimsel oranli poliliretan makinalari ile uygulanabilen, 6zellikle Zemin kaldirma
uygulamalarinda ve dolgu amaci ile kullanilan, ylksek kaldirma ve basma mukavemetine sahip 6zel
formule edilmis iki bilesenli bir sistemdir. Son Uriin olan kdplik mikemmel fiziksel 6zelliklere sahip
olup, DIN4102 Standardina gére B2(TS EN 13501-1 e gore E sinifi) yanmazlik sinifindadir.

m FiZiKSEL OZELLIKLER: Poliiiretan Zemin Kaldirma Giiglendirme Enjeksiyon

Birim POLYMEX-6025 POLYMEX-6025 Test Metodu

Poliol Karigimi izosiyanat
OH Degeri mgKOH/g 350-400 ASTM D 4274
NCO icgerigi % 30-31 ASTM D 5155
Viskozite(25 °C) mPa.s 650-750 220-250 ASTM D 4878
Ozgul Agirlik (20°C) g/ml 1,12 1,23 ASTM D 891

m UYGULAMADA TAVSIYE EDILEN ORANLAR

Agirhkga (kg) Hacimce (It)
POLYMEX (POLIOL) 100 100
POLYMEX (IZOSiYANAT) 109 100

m REAKSIYON OZELLIKLERi: Poliiiretan Zemin Kaldirma Giiglendirme Enjeksiyon

Birim Makine Karigimi Test Methodu
Kremlesme zamani sn. 20-25 EUROLAB laboratuvar metodu
Elle dokunabilme sn. 100-110 EUROLAB laboratuvar metodu
Yogunluk kg/m?3 80-85 EUROLAB laboratuvar
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m KOPUK OZELLIKLERI: Poliiiretan Zemin Kaldirma Giiglendirme Enjeksiyon

Boyutsal Kararlilik Degisim (%) Uygulama Yogunlugu (kg/m3) Metod

-25 Cde 48 saat <1,0 98,6 ASTM D-2126
+70 C de 48 saat <1,2 101,3

*Basma Dayanimi (%10) 550 kPa TS EN 826
Kapali Hicre >% 92 ASTM D-2856
Yanmazlik Sinifi B2/E DIN 4102 /

TS EN 13501-1
Baslangig Isi iletkenlik Katsayisi

0,020-0,022 TSEN 12667
(W/mK) (10 °C)
Su Emme (%) 0,20 TS EN 1609
K& peroLama
Birim POLYMEX-6025 POLYMEX-6025
Poliol Karisimi izosiyanat
Depolama sicakhgi °C 15-25 15-25
Raf omrii (*) Ay 6 12

*Kapali orijinal varillerde ve dnerilen 1si kosullarinda kuru bir yerde depolanmalari halinde.

GUVENLIK

Poliliretan sprey sistem sagliga dnemli bir tehlikeye sahip degildir. Endustriyel Grin kullanimiminda gereken
dnlemler incelenmelidir, gdz ve deri ile temastan kaginilmalidir. Uriin yutulmamalidir. Biitiin hijyenik énlemler
kullanici tarafindan alinmalidir. Poliliretan Zemin Kaldirma Giiglendirme Enjeksiyon Malzemesi

Urtin glvenlik bilgisi icin lutfen MSDS formuna Bakiniz.

Bu belgede sunulanlar, su ana kadarki aragtirmalarimiz, tecriibelerimiz ve bilgilerimiz dahilinde verilen dogru bilgileridir. Kullanim kosgullar1 ve uygulama
metotlarinin degisikligi durumunda, bu belgede verilen higbir bilgi garanti olarak kabul edilemez ve 6n denemeler tavsiye edilir. Daha detayl bilgi ve destek
icin teknik ekibimiz ve laboratuarlarimizdan hizmet alabilirsiniz.
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